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Kortfattad beskrivning av 3D-printade bryggmoduler fér diorama.

Under vinterns arbete i “Thamngruppen” beskrev vi ju en norm foér bryggor som medfor att olika
utféranden kan kopplas ihop, dels pa basis av den sa kallade EUR-Iadan, dels pa basis av
"vadsomhelst”, traram, aluminiumprofiler och t ex 3D-printat.

Denna beskrivning bor ge en uppfattning av hur en 3D-printad version kan se ut, samt
information om printfiler som far anvandas ifall man inte sjalv vill sitta vid CADen.

Just denna konstruktion som har visas ar gjord pa ett satt, med andra 6nskemal och
forutsattningar kan naturligtvis andra [6sningar valjas

Men 3D-filer .SLS och ritnngar i stepformat . STP stalls till forfogande for klubbens medlemmar.

Utgangspunkten ar forstas de matt vi kom fram till och som beskrivs i ett annat dokument. Dartill
har konstruktionen gjorts expanderbar, sa att bade langre och bredare bryggor kan goras, samt
att “specialformer” kan goras och anslutas.

Bryggsystemet bestar av 2 grundmoduler, A och B. Med dessa kan man skapa en brygga som ar
som lilla EUR-ladan, dvs ca 300 x 400 mm (egentligen 302 och 402 mm). Dartill finns en modul, X,
som gor att man kan forlanga 400-mattet med 240 mm, eller flera sadana, sa att bryggor i
langden 640 och 880 mm (eller langre) kan géras. Ramarna skruvas ihop med M4 skruv och
mutter.
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Ti/ v(jntr yns de 2 typerna Ram A och Ram B mitten dr dessa hopskruvade med M
mutter. Hégra bilden visar en hel ram storlek 300 x 400 mm



Ramarna ar forsedda med nagra finesser, dels att anslutningsskruvarna (som anvands vid
anslutning till narliggande brygga), som monteras underifran M5 x 16 6-kantskalle, med en
tackbricka (bla) och 2 sjalvgangande skruvar, FS 3,5 x 15, Pozidrive. Dessa &r placerade enligt
normen.

Dessutom kan man montera in en sparr som haller golvet pa plats, en i varje horn.
Ytterligare en finess ar de stéllbara stod som ar integrerade, M12-skruvar fordelade i ramarna. Pa
dessa kan man skruva en “fot” for att enkelt stdlla in flythéjden nar man har ett flytbock och

sjalva dioramat pa plats.
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Plats for anslutnings-
gkruv

Overst till véinster de integrerade platserna fér hérnspdrr (fér golvet) och plats fér
anslutningsskruvar. Overst tilll héger hérnspérren pé plats. Nederst till véiinster har skruvarna och
locken till anslutningskruvarna monterats, och till héger syns den bld spérren genom
mandverspringan. Anslutningsbricka har monterats pa en position



Forutom ramarna sa ar dven golvplattor definierade. Golv A, Golv B och Golv X. Man kan anvanda
dessa, men dven anvanda en plan skiva i ratt format, och med hérnstyrningar monterade.

Golven ar gjorda for att limmas ihop, troligen bast med epoxilim.

| varje horn finns ett spar dar man kan mandvrera sparren,

Till vd golvet hopsatt, limmat. Delarna ér som pd samma sétt som ramarna, A, B och X (visas
inte). Om t ex en hel skiva anvdnds s observera att hérnfixeringar bér finnas éven pd en sadan.
Den andra bilden visar golvet pa plats. Obs springorna fér manévrering av hérnspdrrarna

Golvet har uttag pa varje position for anslutning till narliggande brygga. Eftersom en kant pa
golvet trycker ner mot anslutningsbrickan skull egentligen den kunna ligga utan mutter.

Den blaa anslutningsbrickan monterad i en position, och en annan position ledig. Om locket dr
last med spdrren till héger sa hdlls anslutningsbrickan nere utan mutter.



| botten pa bryggan skall ett flytblock monteras, troligen 25-40 mm tjock cellplast (frigolit eller
helst polyuretan) Detta block orkar bara ungefar 1 kg per cm djup, och for att kunna justera in
detta enkelt har ramarna forsetts med installningsfotter, gingade, sa det gar att prova ut ratt
flythojd.

Ram och lock med hojdjusteringsskruvar i storlek 300x400 vager 750 g.
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Flytio/ocket a\; polyuretan pa plats, och distansstéden nedskruvade. | detta ldge kan man lyfta av
ramen och limma fast flytblocket. Om man vill ha méjlighet att efterjustera héjderna kan man i
stdllet imma fast “fotstéd” de réda delarna. Da gdr det att efterdt vrida stéden och justera
héjden.

Hela bryggan med flytblock monterat.
Det dr rekommenderat att spraymala
polyuretanblocket for att slippa att det
mijélar sig. Man kan ocksd limma pd
smala plastvinklar Iéings kanterna fér
att géra det mindre 6mtdligt. Man kan
naturligtvis éven géra blocket sa det
gdr ut till ramkanterna, da fdr det ju
dven stérre bdrighet.




Kommande:

Forfattaren kommer dven att ta fram variant som breddar 300-sidan till 400. Da kan en bredare
brygga byggas. Om detta blir med “férlangningar” eller med ramar som &r storre aterstar. Kanske
nagon har idéer.

Information
For att skriva ut ramar och golv behover printern klara minst 250x250 mm, hojd 100 mm.

Se upp sa inte "elefantfotter” bildas. Detta ar ndr man printar direkt pa bordet och det finns en
tendens att det blir lite tjockare/bredare dar. Slicern brukar ha kompensation for detta. Om det
blir elefantfotter maste dessa filas eller skaras, for breddmattet ar viktigt.

Forfattarens ramar och detaljer ar huvudsakligen skrivna med filament fran Clas Olsson. Dessa ar
prisvarda, och har fungerat utmarkt. De ar utskrivan i en Bambu Lab X1C med AMS (Automatic

Material System).

Filerna finns hos forfattaren som garna delar med sig av bade dessa och information.
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